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From lab to production,
providing a window into the process

Cistici sada ke snimaétim

Chrani pred poskozenim snimaca.

Diilezité

Cistici nastroje musi byt pouzity, dokud je polymer
v polotuhém stavu. Je tfeba dbat na to, aby
nedoslo k prekroceni utahovaciho momentu 11,3
n.m. Aby nedoSlo k poskozeni feznych hran
nastroje béhem Ccisténi. Tyto fezné hrany jsou
vyrobeny z tvrzené nastrojové oceli. Pokud se
dodrzi potfebna péce nebude dochdzet k
opotrebeni nastroji. Dlrazné se doporucuje, aby
na nastroje a zavity véetné objimek a pojistek byla
pouZita vysokotlakd maziva, aby nedoslo k jejich
zablokovani.

Popis produktu

Sada nastroja pro Cisténi byla navrZzena firmou Dynisco pro
pouziti pfi odstrafiovani plastu z montaznich otvord pro
snimace tlaku a teploty. Instalace snimacd do nespravné
vycisténych nebo velkych otvor( je jednou z hlavnich pficin
poskozeni. S touto sadou je mozZno vycistit otvor o priiméru
1/2 UNF.Sada obsahuje kalibraénizatku (pojistku), ktera slouzi
k ovéreni, zda byl otvor spravné opracovan a vycistén. K
dispozicijsou také Cistici sady pro otvory M10a M18.

Navrhovany postup

Krok 1:

Vycistéte zavity otvoru ¢tyfstrannym koncem pfipravku, dokud
nejsou vsechny zavity Cisté.

Krok 2:

Nasurite vodici pouzdro / Cistici vrtak do otvoru.

Mezera na prst je dostatecna. Pohybujte vrtdkem po sméru
hodinovych rucicek, kombinaci tlaceni a otaceni vrtaku, se
pokuste docilit toho aby zbytky polymeru byly odstranény z
kritickych ploch. Nevychylujte nastrojdo stran. Vysurte nastroj
aocistéte zbytky. Opétvlozte nastroja znovu oskrabejte.
Pokracujte v této operaci, dokud nebude otvor zcela vycistén.

Krok 3:

Aplikujte modrou barvu Dykem na povrchy méficich nastroja.
Zasunte méfici nastroj do otvoru a otacejte, dokud nedojde ke
kontaktu. Vyndejte nastroj a zkontrolujte. Zbarveni by mélo byt
poskozenou pouze na dosedaci plose zkosené o 45°. Pokud je
modra barva poskozena i z jinych ¢asti, montazni otvor neni
Cisty nebo nebyl fadné opracovan. Opakujte proces Cisténi
popfipadé opravte zavit pomoci montazni sady.



Prirucka pro objedndvani sady ndstroji pro cisténi otvord pro snimace

Cislo dilu- 200100

Hmotnost- 2.5 kg

S touto sadou Ize vycistit otvor pro priimér 1/2 UNF.

Soucasti sady je nastroj k ovéreni, zda byl otvor

spravné opracovan a vycistén. VSechny nastroje jsou

ulozeny v praktickém kuffiku.

Dostupné sady :
M10 - P/N 200102
M18-P/N 200101

Dodani
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Cislo dilu

Vsechny varianty Ize odeslat experess.

04 = Cleaning Drill

05 = Bottoming Tap

06 = Cleaning Drill Guide
07 = Handle

08 = Gauge Plug

09 = Allen Hex Wrench
10 = Dykem Blue

Gauge plug included with cleaning tool kit. Refer to P/N900908 to order additional plugs.

Gauge plug for PT435A, PT467E, and PT465XL ordered separately, refer to P/IN435901.

Rozmeéry otvort

1/2-20 UNF-2B
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