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From lab to production,
providing a window into the process

Montazni a zavitova sada
pro montazsnimace

Popis produktu

Souprava nastrojd pro zhotoveni otvoru a zavitu pro snimace tlaku
taveniny obsahuje vSechny potfebné vrtaky a zavitniky pro
pripravu standardniho montazniho otvoru snimace 1/2 20 UNF.
Souprava obsahuje specialni pilotni vrtak, ktery je potiebny k
obrabénisedla 045 °.Vsechny nastroje obsazené v této sadé jsou
vyrobeny z vysoce kvalitni nastrojové oceli. Pti vyrobé zavitu musi

byt dbano na presnou rychlost vrtani, mazani a perfektni
/ koncentraci. Dale pak pfed namontovanim snimace

\

__ — poskozena
—
. — / (poskrabana) jen na zkoseni a dosedaci plose 45°. Jestlize je
/ poskozena na jinych mistech znamena to, Ze zavit nebyl spravné
zhotoven. V pripadé nejasnosti nds nevahejte kontaktovat.

Soupravy M10 a M18 také k dispozici.

doporucujeme zkontrolovat zavit, k tomu slouzi barva, kterou se
nanasi zkouseci hrot. Po provedené zkousce mize byt barva

Pred instalaci snimace je nutné zkontrolovat Doporuéeny postup
montazni otvor. PouZijte adapter pro kontrolu

zavitll, na ktery pfed tim nanesete ochrannou Krok 1 - Vyvrtejte otvor s vrtakem 9/32 . (7,14mm)
barvu, (P/N 200908) v piipadé, ze zavit je zhotoven <2 Zacistéte plochy pomoci vystruzniku 5/16 " (8,0mm)

spravné&, neméla by byt barva vyrazné poskozena IS Zkontrolujte montazni otvor a vypodtét e pozadovanou
na Zadném misté s vyjimkou dosedaci plochy se
skosenim 45°

hloubku otvoru 11,47 mm/ 11,65 mm "a nechte minimalni délku
5,72mm" otvoruoprdméru5/16(8,0mm)". Pouzitimvrtaku29/64
vyvrtejte hloubku vypocitanou vyse, pocitejte s malou rezervou
potfebnouvkroku 7.

kMedead-Pokud je to nutné, vyvrtejte 17/32" tak, aby bylo
ponechano pfiblizné 1" délky otvoru29/64".

Krok 5 - Vytvorte zavit 1/2 - 20 (zévitnikem se skosenou $pici)
dostarite se co nejhloubéji, aniz byste narazili na zkosenou plochu
sedla, kterd byla vyrobena pilotnim vrtakem.

e« Dokoncete zavit pomoci zavitniku 1/2 - 20 UNF zavitnik az
na dno po dosedaci plochu otvoru.

Krok 7 - Zkontrolujte cely zhotoveny zavit pomoci kontrolni barvy.



Objednaci kéd pro Montazni sadu

Nahradni dily

Cislo dilu |

2009XX

200925
Hmotnost - 680.4 g

Sada nastroja pro zhotoveni montazniho otvoru 1/2 - 20 UNF - 2B.

Tato sada obsahuje vSechny potiebné vrtaky a zavitniky. VSechny
nastroje jsou ulozeny v praktickém kufiiku.

Pro sadu:
M10 zadejte P / N901949
M18 zdejte P/N200101

Cislo dilu
124 = 29/64 Pilot Drill
126 = 9/32 Drill (.281)
: 27 = 5/16 Reamer (.3125)
128 = 1/2-20 UNF GH5 Tap
! 29=1/2-20UNF GHS5 BottomingTap
130= 17/32 Drill (.531)
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All dimensions are in inches (millimeters) unless otherwise specified
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